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产品质量体系中计量检测技术的作用探究
曹　芳

（巨野县市场监督管理局，山东 菏泽 274900）

摘　要　我国社会经济不断发展，企业面临的市场竞争压力逐步提升，对应的市场资源也越来越少，企业想要在

市场竞争中取得优势，产品质量维护显得尤为重要。从产品质量体系建设角度来说，计量检测技术应用显得尤为

重要，不但能够保证产品质量的控制效果，还能对产品质量标准建设提出较高要求。本文以实际工作开展情况为

基础，对产品质量体系中计量检测技术的作用进行总结，论述了计量检测技术发展的具体策略。
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计量检测技术应用方面，其核心在于对企业生产

产品的具体参数进行测定，降低产品质量问题出现的

可能性，同时也能为企业质量控制计划设定创造有利

条件。从以往研究过程中也能够看出，随着计量检测

技术的不断完善，能够与其他测量技术进行结合应用，

为产品质量提升创造有利条件，同时还能让计量检测

效果得到更好展示。因此，相关人员应提升对计量检

测技术的重视程度，通过具体的干预政策制定，让计

量检测技术水平得到有效维护，为企业制定产品质量

控制计划提供更多支持。

1 计量检测概述

计量检测技术的实施，重点在于产品参数检测，

以数据化形式为基础，保证让产品质量参数和品质得

到充分展示。在计量检测工作帮助下，企业能够获得

更多产品质量数据内容，在具体生产及发展目标设定

上，同样可以将其作为重要参考依据之一。所以说，

我国相关部门和企业应做好计量检测技术优化操作，

通过其应用水平的提升，让产品质量检测工作稳定开

展，为企业发展创造更多贡献 [1]。

2 计量检测工作对产品质量产生的影响

2.1 产品的确定被测参数方面

企业在执行产品生产任务时，往往伴随着很多形

式的产品参数信息。从产品影响角度来说，常见参数

类型包括以下几方面：第一，产品基本参数；第二，

产品主要参数。实际生产阶段，相关人员需要做好核

心检测计量任务，如产品质量标准中涉及的质量及性

能参数情况等。检测时，如果只是单纯对检测技术设

备和检测形式进行完善，没有突出相关基础参数检测

的价值所在，很容易导致产品质量出现问题。例如，

在制冷剂管材生产方面，相关企业如果没有制定具体

的计量检测手段，或者检测设备不够完善，很容易出

现制冷剂管材缺少部分检测参数，在影响产品质量的

同时，很难达到相应的生产标准，不利于企业的正常

经营与发展，严重时还会导致企业破产。

2.2 在计量检测能力方面

企业生产方面，相关人员需要从计量检测性质角

度着手，实现对计量检测过程中的有效分类，常见类

型包括以下两方面：第一，针对产品参数制定检验计

划；第二，执行生产工艺中的参数监测任务。相比之下，

两类计量检测存在一些相同点，当产品对应的检测数

值超过规定范围，证明该类产品参数检测结果不合格。

具体工艺过程参数控制上，如果检测参数处于规定范

围之外，证明产品质量存在一定问题，不利于产品的

正常使用。实际工作开展过程中，相关人员需要将工

作核心放在器具测量上。对于测量器具精确性维护，

即使计量器具具备较高的精确度，但所获得的计量数

据仍需要进行验证，只有这样，才能确保数据结果的

真实度。实际检测工作的执行，也不能单纯为了满足

各项质量指标。从这里也能够看出，计量检测工作的

开展，计量器是必不可少的一部分，但想要保证计量

结果的准确性，相关人员还要做好参数控制任务。另外，

若计量检测能力无法得到合理展示，所获得的检测数

据准确性自然也无法得到有效保障，使得检测值无法

超出变化范围的情况出现。但从实际角度来说，该数

值已经超过具体的数值限定范围，导致产品质量受到

极大影响 [2]。

例如，某企业执行主轴生产任务时，其主轴的直

径为 60mm，检测方面，往往会用到精度较高的卡尺，

经过该项检测工作的开展，能够获得相关测量数据，
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帮助管理者判断主轴产品的合格情况，具体检测数据

内容如表 1所示。但从具体检测任务执行中能够看出，

主轴中间位置很容易出现与同标准轴承无法顺利装配

的情况，从这里也能够看出，该检测方式的应用过程

存在不科学的情况。为此，企业将卡尺检测更换为一

级外径千分尺检测形式，发现部分主轴直径均超出了

额定范围，这也证明主轴质量处于不合格状态。从这

里也能够看出，各企业在执行检测任务时，应做好工

作人员检测能力培养工作，若存在检测能力不足等情

况，会增加误判问题出现的可能性。因此，对于计量

检测计划的设定，管理者应该以质量良好的计量器具

应用为主，该过程可能会消耗企业更多的发展成本，

相比于计量检测效果不足所呈现出的损失，该成本显

然更低一些。

2.3 计量器具的精确性

计量器具在应用过程中，其精确性容易受到很多

因素影响，常见影响因素包括安装、调试、保养等。

在上述工作执行时，若任何一个环节出现问题，均会

对计量结果产生影响。因此，当计量器具种类得到确

定之后，相关人员应按照实际要求，设定最佳的计量

器具调整计划，与此同时，还要做好维护和保养工作，

只有这样，才能避免计量器具在使用时受到干扰。更

为重要的是，企业还要定期开展计量器具精准度检测

工作，使得计量器具精确性始终处于合理范围内，为

后续计量检测工作的开展提供支持，维护产品质量 [3]。

3 产品质量体系中计量检测技术的作用

产品质量检测工作的执行，计量检测手段的应用

显得尤为重要，该项工作能够为企业创造更多发展机

会。为此，企业管理者应提升对计量检测技术应用的

重视程度。

3.1 产品质量体系对企业计量提出的要求

企业经营和生产管理方面，计量工作是必不可少

的重要环节，满足企业相应的可持续发展要求。另外，

通过应用计量检测技术，企业不仅能够在产品质量控

制方面取得更好成绩，还能降低资源浪费问题出现的

可能性。所以说，企业为了更好地提升经济效益，产

品质量维护显得尤为重要。现阶段，企业想要在市场

竞争中获得优 势，产品质量和价格应处于匹配状态。

但从市场发展角度来说，产品价格竞争压力已经达到

最高点，企业需要将关注重点放在产品质量维护上。

例如，企业可根据 ISO9000国际标准制定具体的质量

管理体系，实现对产品及设备质量的全面检测，为产

品质量提升创造良好条件。与此同时，企业还要建立

具体的计量检测系统，实现产品全寿命周期管理，让

产品质量能够满足消费者的实际需求。

3.2 计量检测可以维护企业产品质量

现阶段，计量检测任务的执行是企业日常管理中

的重要基础性内容之一，在该项工作帮助下，能够让

计量检测得到更好发展，还能帮助企业生产出更多高

质量产品，建立更加完善的服务体系。从整个企业发

展角度来说，计量检测对于企业产品质量的维护作用，

主要体现在以下几方面：第一，随着我国经济的持续

发展，企业想要获得更多发展契机，产品质量控制显

得尤为重要，确保出厂产品满足市场需求。在此过程中，

高质量的计量检测技术应用必不可少；第二，在计量

检测技术帮助下，产品出厂时的质量检测能够做到高

效执行，在后续产品质量评估上也能提供具体的检测

数据支持 [4]。

3.3 计量检测可以维护产品活动开展的合法性

纵观企业实际经营和生产过程，可通过计量检测

技术应用，完成具体的企业监督操作，还能做到对整

个产品生产过程的全面管理。

具体工作任务执行上，相关管理者可从以下几方

面着手：第一，赋予计量检测部门更多监督权，实际

计量检测工作执行时，除了满足《计量法》中规定要

求之外，还要以相关法律法规内容为基础，保证企业

生产行为得到有效约束；第二，企业正常发展和运行上，

应制定属于自己的计量管理制度和执行标准，保证产

品质量得到有效控制；第三，想要维护计量检测工作

有序进行，在企业经营、管理等方面发挥更大作用，

其质量控制效果展示显得尤为重要，为了实现该目标，

相关人员应及时将测量得到的参数反馈给相关部门，

表 1 主轴测量系统线性分析表

主轴零件 n
实验次数

基准值 偏差 极差
1 2 3

1 2.493 2.486 2.495 2.496 -0.0062 0.009

2 2.497 2.482 2.494 2.501 -0.0097 0.015

3 2.494 2.493 2.499 2.484 0.0107 0.006
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发挥计量检测技术的内在价值。

3.4 计量检测能够为产品生产提供技术支持

对于产品质量的维护，企业可利用定量分析法进

行，确保企业经营目标顺利实现。该类工作的执行，

相关管理者应从企业内部各项生产环节着手，制定合

理的质量控制计划。总的来说，计量检测工作隶属于

技术保障内容范畴，常见的核心工作主要涉及以下几

方面：第一，计量检测技术在实施过程中，往往具备

一定的规范性要求，能够让计量数值精确程度处于最

佳状态。与此同时，相关人员可根据计量检测结果要求，

确定最终的数值结果；第二，计量检测工作与产品整

个生产过程息息相关，能够为企业提供经营和生产数

据，为产品质量维护创造更多有利条件 [5]。

4 计量检测技术发展的具体策略

新时期，企业竞争的本质在于产品品质的对比，

各企业在发展过程中，应提升对产品品质的重视程度，

只有这样，才能帮助自身在市场竞争方面获得更多优

势。计量检测技术的应用是产品质量监督中的重要环

节，同时也是保障性内容之一，只有将计量检测技术

作用展示出来，才能让产品品质得到更好维护，在提

升企业经济效益的同时，降低能源损耗数量。因此，

企业管理者应尽可能提升自身以及下属工作人员的计

量检测意识，制定合适的计量检测标准，引进更多计

量检测人才，真正做到计量检测技术与企业发展的全

面结合。

4.1 提升企业管理者的计量检测意识

企业管理者对于计量检测技术的重视程度，会对

企业内部计量检测建设水准产生极大影响。因此，企

业应做好管理者计量检测意识强化工作，提升质量把

控力度，在日常管理方面，计量检测制度应贯穿于企

业整个生产流程，只有这样，才能让计量检测工作朝

着常态化方向发展，在第一时间内发现产品质量问题，

并通过有效的监督控制流程，让产品品质得到提升。

企业计量检测常见内容如表 2所示 [6]。

4.2 专业化计量检测队伍建设

现阶段，我国计量检测人才短缺问题极为明显，

各企业为了尽可能提升自身计量检测质量，应提升对

相关检测人才的引进和培养力度。实际检测任务执行

上，检测人员是检测任务的主要执行者，当计量器具

满足要求后，计量检测人员的操作情况直接决定了检

测结果的精准程度。为此，企业应做好优秀计量检测

人员的引进工作，提升计量检测人员的整体专业能力。

与此同时，根据企业自身发展情况制定合理的人才引

进计划，在做好人员引进的同时，让更多专业人才愿

意留在企业继续发展 [7]。

5 结论

随着科学技术的不断发展，计量检测技术的产品

质量控制优势得到了进一步展示，为企业发展创造更

多有利条件，还能让检测内容越来越完善。所以，企

业管理者应充分意识到计量检测技术应用的重要性，

制定具体的管理制度，为计量检测工作顺利开展创造

有利条件，帮助企业获得更多高质量产品。
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表 2 企业计量检测内容

类别 序号 检测内容

计量设备及计量检测工作内容

1 计量器具配置应满足相关要求，保证设备处于受控状态

2 有完成的计量器具台站，以及计量器具档案

3 制定计量检测标准化管理流程

实验室及人员
1 实验室建设环境应满足计量检测工作的执行需求

2 实验室应具备完整的监督和记录环节，并制定相应的安全措施


